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BTS C.P.R.P.
Conception de Processus de Réalisation de Produits

(BTS IPM RENOVE)

» Pour ce BTS rénové, le cceur du programme reste inch ~ angé, les principaux
aménagements concernent I'organisation des épreuves , qui seront en C.C.F.
(Contrdle en Cours de Formation) pour la plupart de s disciplines.

Le profil d’entrée des étudiants :

* La préparation au Brevet de Technicien Supérieur en C.P.R.P.
s’adresse aux tit ulaires des :

» Baccalauréats STI 2D (toutes spécialités)
» Baccalauréats Professionnels des métiers de la méca  nique
» Baccalauréat Scientifique : Sciences de l'ingénieur



CIBLES DU METIER ET SPECIALISATIONS :

E> TECHNICIEN CONCEPTEUR DE PROCESSUS :

* REDIGER LES DOCUMENTS NECESSAIRES A LA REALISATION D’UN PRODUIT

eeeeee

PREPARATION SUR ORDINATEUR : DAO -CAO-FAO

E> TECHNICIEN PREPARATEUR DE LA PRODUCTION :

* PREPARER ET QUALIFIER LE LANCEMENT D'UNE PRODUCTION

+ CALCULER DES COUTS DE PRODUCTION

Coll usinage unitsire: [ 7.246 | Résultat issu du calcul précédent
Coltoutilage unitave; [ 000€ /
Coli
Quantité uni’lire Total en €

Cot d'achat matiére 40 357 142,6

Codt direct de l'atelier 40 7,24 289,6

Outillage 40 0,00 0

W 289,60 01 28,96
< Cot de production \) 40 11,53 461,16

‘ Nombre d’unités d’oeuvre x Co(it de I'unité d’ceuvre de I'atelier |
289,60 x 0,10 = 28,96€

EXEMPLE DE LOGICIEL POUR LE CALCUL DE DEVIS

E> TECHNICIEN GESTION DE PRODUCTION :

* PLANIFIER ET ORGANISER LA PRODUCTION
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E> TECHNICIEN DE LA QUALITE : METTRE EN PLACE LES OUTI LS NECESSAIRES AU SUIVI DE LA PRODUCTION

[ Date: | LU.T Nancy-Brabois i Lunéville
L Dépt. MCQ
Valewrs désirées [Nom(s) opérateur(s)
[Nom de Ia piéce : Cote inferiewre (=Ti) | 0025 ]
Culasse phl0A | Cote superi 025 |
[Résolution : 0,001 Amée |
Woubliez pas dlenregistrer o diimprimer avant de quiter ou de fare Nouveau
Tableau des valeurs mesurées (Unité:| mm [y
T 2 3 4 5 3 7 s 9 10
A 008 | 0002 | 0007 | 0,003 | -0,002
B 012 | 0006 | 0,005 | 0,007 | 0,001
@ 006 | 001 | 0006 | 0,004 | 0,008
D 004 | 0012 | 0,002 | 0002 | 0,005
¥ 005 | 0014 004 | 0006 | 0,009
T 002_| 0,004 | 0,003 | 0001 | 0,003
G 0,004 | 0,003 | 0006 | 0.004 | 0,003
H 006 | 0,002 | 0,012 | -0,002 | 0,002
T 0,008 | -0,009 | 0,005 | -0,002 | 0,08
T 008 | 0,011 4| 0,009 | 0,007
Valeurs caractéristiqy Capabilité
a Ts-T
s — -
o
X
[(Cnks = —=

1
= -
30
Cuk =]unin (Craks, Cinki) =

| Rapport Signal sur Bruit (en dB)
SB=[ 10 *LOG (0”2 + (X- cible)"2) =" 7623

L2 3 4 5 6 7

SUIVI INFORMATIQUE : Etude de capabilité

LES ETUDES :

» Statut étudiant, droit aux bourses d'enseignement supérieur, sécurité sociale étudiant.

» 2 années: 60 semaines de cours, 8 semaines en entreprise.
Le parcours de formation :

1 ére année
Formation générale scientifique et technique
Informatique : FAO, DAO, GPAO, GQAO
Découverte de I'entreprise

2 eme annee
Consolidation des compétences
Projet industriel
Préparation a I'examen
Recherche d'emploi ou de formation complémentaire

GRILLE HORAIRE : FORMATION INITIALE

Horaire @ de 1°"® année Horaire O de 2éme année
Sem. |a+b+c® | Année® | Sem. | a+b+c@ | Année®
1. Cultu_re génerale et 3 34040 90 364) 34040 108
expression
2. Anglais 2 1+1+0 60 2 0+2+0 72
3. Mathématiques 3 2+1+0 90 2 1+1+0 72
o SEEEES PRl 2 0+0+2 60 2 0+0+2 72
appliquées
>. Etude des produits 6 [2+0+4® | 180 | 6 |2+0+40 | 216
et des outillages
6. Industrialisation 6 2+0+4 180 6 2+0+4 216
7. Production 8 0+0+8 240 8 0+0+8 288
2?. Gestlon’techn. et_ 1 1) +0 + 0 30 2 0+0+20 25
économ. d'une affaire
Total 31h 11+2+18 930 h 31h 8+3+20 1116 h

ENSEIGNEMENTS TECHNOLOGIQUES




ORGANISATION ET STRATEGIES D’ENSEIGNEME NT :

——=> ACTIVITES PEDAGOGIQUES DANS LES MODULES TECHNOLOGIQ UES:

* ORGANISATION EN TP :

» TRAVAIL D’EQUIPES SUR MINI PROJET
» REALISATION DE PROTOTYPES
» VALIDATION DE PROJETS

LA FINALITE DE CES ACTIVITES EST LA REALISATION CONCRETE DE PROJETS

STAGE EN ENTREPRISE : en fin de premiere année

Mi-mai Mi-juillet Fin décembre
: 8 semaines i
¢ >

La durée globale du stage effectuée a temps plein est de 8 semaines consécutives.

Le stage comporte deux périodes de 4 semaines :

— Lapériode N°1 : Participation au fonctionnement du systéme de production
— La période N°2 : Conduite de tout ou partie d’'une étude

TAUX DE REUSSITE AU BTS :

2007 : 100%

2011 : 100%

« 2008 : 89% e 2012: 89%
e 2009 : 100% « 2013: 90%
« 2010: 89% - 2014 : 100%

2015 : 100%

POURSUITE D’ETUDES

BTS CPRP
LICENCE ECOLE PREPA. ECOLES
PRO. D’ING. TS SPECIALISEES
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